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MES

스마트기기에 최적화된 MES

100% 웹 기반으로 PC, 스마트폰 등 멀티 디바이스
접속 환경에 최적화된 생산관리 환경 제공

기업 특성에 적합한 MES

제조 현장에 맞는 맞춤 기능 제공
제조 업무 모듈 단위로 세분화된 기능을 조합하여 완성 

뛰어난 보안과 안전한 MES

안정적인 서버관리와 SSL 적용을 통한
강력한 보안 솔루션 구축

오작동 및 예측 알림 서비스

실시간 생산설비 데이터 측정으로 오작동 알림, 빅데이터
분석, 머신 러닝 예측 알림 서비스 지원

편리하게 사용 가능한 MES

바코드, RFID, PLC 등을 활용한 쉽고 정확한 정보 수집

확장 및 통합이 용이한 MES 
ERP, SCM, APS, 그룹웨어 등 확장 모듈 연계 용이

웹 보고서
생산 현황 보고서 제공

SPC
Statistical Process Control 

품질관리를 위해 측정한
 데이터 실시간 분석

성능 분석
시스템 성능 분석 및
프로세스 모니터링 지원

자원 상태 및 할당
장비, 자원 상태, Resource의 
위치관리 및 현황 정보 제공

유지보수관리
생산설비의 예방 정비, 

유지 보수 일정 및 이력 관리

데이터 보관
불필요한 데이터 삭제
및 백업 지원

데이터 수집
제품 생산 시 수집된 공정별 파라미터 데이터 관리

통합 시스템
ERP, SCM, APS, 그룹웨어 등 확장 모듈 연계
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하드웨어 구성

네트워크 구성

ERP, POP 시스템과 연계한 데이터를 기반으로 자재의 입출고 현황, 생산공정, 포장, 창고관리 등
실시간으로 생산현장의 정보를 수집하고 분석합니다. 

인터넷을 통한 웹 기반으로 각 공정별 네크워크를 통해 실시간으로 데이터를 전송합니다. 

MES 시스템 구성
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원자재 입고/출고 생산공정 포장/출고 창고/출하

무선 PDA
RFID

원자재 라벨
발행 및 부착

(바코드, RFID)

완제품 출고
실적정보 집계

U/N

ERP
Server

POP
Server

U/I

현장
단말기

생산
설비1

생산
설비2

생산
설비3

검사
설비

Client 전송 데이터 수신 및 PC 전송

관리자 Module2

관리자에게 데이터 송신

Client Module1

유선 LAN

와이파이 인터넷존전송 데이터 수신 및 MES Server 전송

관리자 Module

무선 인터넷 AP무선 인터넷 AP

생산 수량, 온도 무선 전송
불량, 유실 입력 및 작업표준서, 포장 사양서,

성형조건표, 금형 이력 등 조회

Gathing PC

MES Server

공정 1 공정 2 공정 3 공정 4 공정 5



  자재입고/반납
  입하/입고관리
  재고관리
  자재 불출
  출하관리

  작업관리
  LOT 관리
  설비 가동/비가동 관리
  예방/보존내역관리
  설비이상관리
  재공품 조회
  공정 변경
  부적합관리

  생산현황 모니터링
  작업진행내역 모니터링
  설비현황 모니터링
  품질검사 현황
  수율 및 성과 현황

  수주 관리
  생산계획관리
  작업지시관리
  완제품 재고 관리
  상차관리

  수입검사 등록
  공정검사 등록
  출하검사 등록
  품질분석관리
  SPC 관리
  Xbar-R 관리
  Cp, Cpk 관리
  초, 중, 종물 관리

  생산계획/실적 통계
  제품별 생산현황 통계
  수율현황 통계
  불량 및 부적합 현황 통계
  공정검사 통계
  출하검사 통계
  재고현황 통계

  생산실적 정보관리
  생산실적 조회
  공정불량 조회
  공정 특성 DATA 관리
  투입 원자재/공정 재고 조회
  작업 이력 조회
  생산계획 등록
  작업지시 등록
  자재 불출 요청 관리
  계획대비 실적관리

  공통 코드 정보
  자사 정보
  사용자 정보
  거래처 정보
  설비 정보
  품목 정보
  불량 정보
  검사기준 정보
  비가동유형관리
  라우트 정보
  시스템 정보

자재관리

공정설비관리

모니터링

생산관리

품질관리

경영통계

생산실적관리

기준정보관리
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MES 시스템 구성

소프트웨어 구성 생산활동에 필요한 생산분석, 품질분석, 공장 레벨 스케줄링, 생산 순서 결정 등 제품 제조를 수행하고
생산과 관련된 모든 정보를 통합하여 관리합니다.

공정 설비상태 알림



MES를 효율적으로 가동하기 위한 각종 코드와 기준되는
정보를 관리하여 사용자의 편리성을 제공합니다.

기준정보관리

공통코드관리

상위 시스템(ERP/MRP 등)으로부터 공수 정보, 작업자 정보 등
생산에 필요한 정보를 수집하여 생산 전반의 생산계획을
수립하고 W/O(작업 지시), P/O(생산 지시) 정보를 관리할 수 
있습니다.

작업지시관리

작업지시관리

설비(PLC)와 현장 작업자를 통해 실시간으로 수집할 수 있는 
생산 정보, 품질 정보, 공정 정보 등 생산실적에 대한 데이터가  
다양한 조건으로 분석되어 관리자에게 전달됩니다.

생산계획관리

계획대비 실적관리

생산 설비와 검사 설비의 인터페이스를 통해 Real-Time으로
집계된 데이터를 이용하여 실시간으로 생산 진척현황을
모니터링하고 공정관리 지표를 도출하여 공정 개선의 기회와
효율적인 공정관리를 실현할 수 있습니다.

공정(현장)관리

공정검사관리

설비 상태(가동/비가동, 고장 알람)를 자동적으로 모니터링합니다.
제품의 양품률과 설비 가동률을 W/C 및 설비 단위로 집계하고
분석하여 안정적인 라인 운영을 위한 설비 정보를 제공합니다.

공정설비관리

설비가동관리
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MES 화면 및 기능
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원자재 투입에서 완제품 생산에 이르기까지 제조 전반에 걸친
생산 이력정보를 기준으로 생산 시점부터 자재/반제품 투입
정보, 품질 검사 정보, 작업자 정보 등을 포함한 종합적인 LOT 
품질 정보를 제공합니다.

추적관리

추적관리

실시간으로 집계되는 품질 측정 데이터, 공정 검사 결과, 불량
유형별 정보 등을 통계적으로 관리할 수 있습니다.
품질 종합 분석을 통해 공정 품질을 확보하고 효율적으로 관리
할 수 있습니다.

품질관리

공정품질(SPC)관리

자재/제품 입출고 관리로 정확한 재고 현황을 관리할 수 있습니다.
바코드, RFID를 이용한 편리한 자재/제품 출고 관리와 선입선출 
관리로 작업자의 출고 오류를 사전에 방지할 수 있습니다.

재고/출하관리

재고현황

현장 Raw Data 수집 시스템(DAS)과 Real-Time으로 연동
하여 실시간 생산 진척 현황, 생산실적 현황, 재공품/재고 현황 등
생산 현장을 실시간으로 모니터링하고 관리할 수 있습니다.

종합 모니터링

생산공정 가동현황

다양한 형식의 통계 데이터를 기반으로 경영에 필요한 정보
분석 및 관리가 용이합니다.

경영통계

경영통계

MES 화면 및 기능



생산성 지표 및 품질 향상

원가 절감과 가격 경쟁력 제고

납기 시간 단축 및 납품 일자 준수

유연성 증대에 의한 생산성 개선으로 기업 경영에 기여

기
업

적
 측

면

제조현장과 주변 시스템의 통합

기업 환경에 최적화된 생산 활동 지원

생산 현장의 실시간 정보(Real-time) 통합

최적의 의사결정 지원으로 효율적 생산 활동 가능

생산성 증대

30%

리얼타임
처리 기능 향상

80%
61%

문서 작업
시간 향상

27%

업무 시간
효율성

10%

재공품
재고 감소

56%

문서
손실률

8%

제품
결함률

45%

제조 사이클
시간 절감

MES 시스템 구축 업체 효과 분석

01

04

부품 조립

의료기기·제약

02

05

전자·반도체

항공·철강

03

06

자동차·타이어

직물 제조

MES 도입 효과
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MES 적용 및 도입 효과

MES 적용분야

MES가 제공하는 실시간 생산정보와 생산실적 분석 데이터는 생산현장의 투명한 관리와
생산원가 절감을 가능하게 하며 궁극적으로 전사적 생산력 증대 효과를 제공합니다.

다양한 업종의 제조공장에서 

MES를 도입하여

원가 절감과 기업 경쟁력을

향상시킬 수 있습니다.

생
산

적
 측

면



부산광역시 남구 수영로 60 (문현동) 지산빌딩 3층
TEL  1855-0313   FAX  051-627-8029   Email  cs@facnroll.co.kr

(주)팩앤롤 smart.facnroll.co.kr

생산현장 실시간 모니터링 및 제품 품질 향상을 위한 MES System

MES


